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NESL/ FDFRINFZE § 2, I NSU Prinz 4
E:'I_d Bezeichnung Bestell-Nr.
1 Exzenterlager- 40 05 01 513
schwinge
1d Stiftschraube + 40 05 00 078
(1e) Bundschraube ¥ 40 05 00 079
2 Ring-Rillenlager 105 512
3 Nadellager 40 05 00 Q020
mit Schale
-| Nadellager 40 05 00 902
4| Haltering 40 05 00 067
5 Welle fiir 40 05 00 007
Lagerschwinge
6| Wellenscheibe 40 05 00 036
7| Ausgleichscheibe 40 05 00 060
8 Federscheibe B 8 DIN 137
9 Sechskantmutter M 8 DIN 934 5S
(8) Federscheibe B T DIN 137
(9] Sechskantmutter M 7 DIN 934 55
(8) Federscheibe B 6 DIN 137
(9) Sechskantschraube M 6x25 DIN 931
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Steuverpleuvel

Bemerkungen

* PRIMZ 1700411
mit 30 P5 Motor
5. Sport-PRINZ- Liste

Motor-Nr.

M 8
M7

12x32x10 mm

12,2x20x0,5 mm

, fiir StiftschraubeM8|

, fiir Bundschraube M7

> A0 51694
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Gruppe

05

And.

37



Gruppe

Exzenterlagerschwinge, 2 NSU Prinz 4
05 Steuerplevel AT} AP TAAIRT-TE-  §, 65, JIF
Bild Bezeichnung Bestell-Nr. Anzahl Bemerkungen And.
Mr.
* PRIMZ 1700410
sﬁ:tl ?i:::- mit 30 F; Mator
RNz RNz pRIN § SparfsFhilics Liste
LB BE Motor-Nr.
10 Exzenterwelle,oben 40 05 00 005 1 y B B
11 Druckfeder 40 05 00 053 1 T B e
12 Dichtbiichse 40 05 00 024 1 1540
13| Mitnehmerstift 40 05 00 903 1 {1(1 |8mm¢g
(rot) + 0,009=0,012 mm
(13] Mitnehmerstif+t 40 05 00 904 1]11]|1|8mm¢g
(griin) + 0,012=0,015 mm
13)] Mitnehmerstift 40 05 00 905 11 1|1 | 8 m ¢
ge + 0,015=0, mm
(gelb) 0,015=0,018
14| Abstandspleuel 40 05 00 022 1 15151
15| Steuerpleuel l4ﬂ 05 00 502 2=) 2 12
wird einzeln
16 Biohae BOS 200 4 414 @ nicht galiefertl.
17 Exzenterscheibe 40 05 00 508 1 11 1
18 Mitnehmerstift 40 05 00 040 1 111
19| Sprengring W 6 DIN 9045 1 bl BE5,
20 Ausgleichgewicht 40 05 00 509 1 7 b e
21 Abstandsring 40 05 00 023 1 T
22 Federscheibe B 10 DIN 137 1 11 1
23 Sechskantmutter 40 05 00 055 1 111

(@) auf Farbgruppe achten

35 Ausgabe Juli 1945
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Rocker Arm Shafts R + R

12. Mark rocker arms.

llustr. No. 25

Note: When re-using rocker
arms and rocker arm shafts they
should be replaced in the same
position,

13. Remove circlips from shafts,
(2 washers, circlip pliers)

Mlustr. No. 26

14. Remove inner circlips from shafts.
(2 washers, circlip pliers)

ved to enable the bearing to be

MNote: All circlips must be remo-
withdrawn.

15. Withdraw rocker arm shafts.
(Tool for withdrawing rocking arm
shafts SpW 902)

ustr, No. 27

by washers. Note quantity and
position of the washer.

I Mote: Rocker arms are adjusted

ustr. No. 28

Replaced rocker arm shafts by using a
hammer and brass punch.
(Hammer, Brass punch)

Ausgobe Sept. 71

Ventilbetétigung ausbaven

12. Kipphebel zeichnen.

der Kipphebel und Lagerrohre
sollen diese in der gleichen Stel-
lung wieder eingebaut werden.

I Achtung: Bei Wiederverwendung

13, Seegerringe auf Lagerrohren aufien
entfernen.
(2 Ringe, Seegerringzange)

Bild 26

14. Seegerringe auf Lagerrohren innen
entfernen.
(2 Ringe, Seegerringzange)

Achtung: Die Seegerringe miis-
sen alle entfernt werden, damit
die Lagerrohre ausgezogen wer-
den kénnen.

15. Lagerrohre ausziehen.
S.Auszliehwerkzeui;i fir Lﬁgerruhr&
ir Kipphebelwelle SpW 902)

Bild 27

Achtung: Die Kipphebel sind
auf den Lagerrchren mit Ab-
standsscheiben festgelegt, Auf
Lage und Anzahl der Abstands-

scheiben achten.
Bild 28

Der Einbau der Lagerrohre geschieht
mit Hammer und Messingdorn.
(Hammer, Messingdorn)
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Mockenwelle ausbauen Removing Camshaft

16. Sicherungsring an der linken inne- 16. Remove circlip at the left inner side

ren Seite der Fihrungsbichse fir of the camshaft bearing.
Nockenwelle ausheben. (2 screw drivers)
(2 Schraubenzieher)

Bild 29 Hlustr. No. 29

17. Withdraw camshaft bushing.
17. Egtir;hg::ﬂdwse fir Nockenwelle ﬁpeciﬂ Yoo SoW 901) g

(Aus- und Einbauwerkzeug fiir ools for dismantling ond reas-

Ventile und Fithrungsbiichse der sembly of volves ond camshaft
Nockenwelle SpW $01) bearing SpW 901)
Bild 30 Hustr. No. 30
Achtung: Die beiden Muttern MNote: The two nuts mustbe turn-
zum Abziehen missen allmdh- ed gradually and evenly to en-
lich und gleichméBig angezogen sure that the guide bushing is
werden, damit die Fihrungs- removed evenly. Screw in bolts
biichse gleichmdBig freikommt. used for removal at least 10
Ausziehschrauben mindestens 10 turns.

Génge tief einschrauben.

18. Nockenwelle herausnehmen. 18. Remove camshaft.
Achtung: Beim Einbou der No- Note: When replacing camshaft,
ckenwelle Verbindungsglied mit fit the connection link with bear-
Heiﬂln?erfeil festlegen. Verbin- ing grease. Driving block pins
dungsglied muB3 immer ziehend must be good fit.
eingebaut werden.

Bild 31 Mustr. No. 31

19. Dichtbiichse mit Druckfeder 19. Remove thrust pin and spring.

herausnehmen,
Bild 32 Iustr. No. 32

Ausgabe Sept. 71
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Dismantling Upper Eccentric Drive

20. Loosen nut on upper eccentric shaft
(box wrench 14 mm)

lustr. No. 33

21. Punch out eccentric shaft until ba-
lance weight and distance ring are
free.

(Hammer and brass punch)

llustr. No. 34

22. Remove balance weight and di-
stance ring.

Note: Do not turn the balance
weight otherwise the distance
ring will fall into the engine.

Mustr. No. 35

23. Remove eccentric shaft drive pin.
(Hammer and Punch).

llustr. No. 36

Ausgabe Sept. 71

Oberen Exzenterantrieb ausbauven

20. Mutter fir obere Exzenterwelle ab-

schrauben.
(Ringmutterschlissel 14 mm)
Bild 33
21. Exzenterwelle durchtreiben, bis

Ausgleichgewicht und Abstandsring
frei werden.
(Hammer, Messingdorn)

Bild 34

22. Ausgleichgewicht und Abstandsring
heravsnehmen.

Achtung: Das Ausgleichgewicht
darf nicht verdreht werden, da-
mit der Abstandsring nicht nach

innen fallen kann.

Bild 35

23. Exzenterwelle mit Mitnehmerstift
ganz heraustreiben.

(Hammer, Messingdorn)
Bild 36

33
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Achtung: Zum Einbau der Ex-
renterwelle mufl der Mitnehmer-
stift aus der Welle ausgetrieben
vnd durch den Stift des Einzieh-
werkzeugs SpW 908 ersetzt wer-
den. Zum Austreiben Dorn und
Hammer benutzen, zum Ein-
setzen Stift des Einziehwerk-
zeugs fir obere Exzenterwelle

SpW 906

Bild 37

Zum Einbau missen die Pleuvel
auf OT stehen. Die Bohrungen
fir die obere Exzenterwelle
missen mit .dem Kugellager
fluchtend gestellt werden. Mit
Hilfe des Einziehwerkzeugs mit
Hilse fir obere Exzenterwelle
wird Abstandsring und Aus-
gleichgew[d'-r mit den Plevel-
dpfen ausgerichtet,

Bild 38

Dann wird die Exzenterwelle mit
Stift von innen eingefithrt und
mit dem Einziehwerkzeug ver-
schraubt und angezogen. Der
Stift muf3 Uber seinen Konus bis
in das Ausgleichgewicht ausge-
richtet werden.

Bild 39

Exzenterwelle mittels Einzieh-
werkzeug einziehen, bis die
Mutter aufgesetzt werden kann,
(Einziehwerkzeug fir obere Ex-
zenterwelle SpW 904)

Bild 40

Stift des Einziehwerkzeugs
herausnehmen.

ustr.

Mustr.

Ilustr.

NSU Prinz 4

Note: When replacing eccentric
shaft, drive out pin ?mm shaft
and replace by pfjin of assembly
tool SpW 906. Use punch and
hammer to drive out and the
special assembly tool for upper
eccentric shaft SpW %06 raes-
semble.

MNo. 37
Note: When reassem blin?, the
connecting rods must be at TDC.

The drills for the upper eccentric
shaft must be flush with the ball
bearing. Use special assembly
toal with an eccentric shaft fit-
ting to align the spacer and
compensating weight with the
connecting rod dowels.

MNo. 38

The eccentric shaft and pin has
to be installed from the inside,
screwed and adjusted with as-
sembly tool. The pin must be
screwed up to its cone into the
balance weight.

No. 39

Insert eccentric shaftwith special
assembly tool until the nut can
be fitted.

(Assembly tool for upper eccen-
tric shaft SpW 904)

Nlustr. No. 40

Remove pin from assembly tool.

Ausgabe Sept. 71
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MNote: Insert dowel and drive in.

(Hammer, Brass punch)

Mustr. No. 41

24, JI:GESEH bolts on eccentric bearing
ink.
(10 mm box wrench)

Mustr. No. 42

25. Remove control rod from bearing
bushing.
(Serew driver)

llustr. No. 43

26. Lift up eccentric bearing link.

27. Move both connecting rods to TDC
(but not dead centre of crankshaft)
and drive out eccentric.

Hlustr. No. 44

Mote: It is advisable to mark
the eccentric in order to repla-
ced it in the same position. Use
indelible pencil.

Ausgabe Sept. 71

Achtung: Mitnehmerstift einset-
zen und eintreiben.
(Hammer, Messingdorn)

Blid 41

24. Schrauben fir Exzenterlager-
schwinge lockern.
(Ringmutterschlissel 10 mm)

Bild 42

25. Abstandsplevel vom Bund der La-
erbichse abdriicken.
Schraubenzieher)

Bild 43

26. Exzenterlagerschwinge nach oben
wegkippen.

27. Beide Plevelstangen auf OT (nicht
OT Kurbelwelle) stellen und Exzen-
terscheibe herausdriicken.

Bild 44

Achtung: Die Exzenterscheibe
wird zweckmdfBig gezeichnet,
damit sie in der gleichen Lage
wieder eingebaut werden kann.
Zeichnung mit Tintenstift.
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Zylinderkopf abnehmen

28. Mutter an Abdichtung fiir Zylinder-
kopfschrauben aufien einige Gange
lockern.

(4 Muttern, Ringmutterschlissel
11 mm)

Bild 45 links

29. Abdichtungen herausnehmen.
(4 Abdichtungen, Schraubenzieher)

Bild 45 rechts

Achtung: Die Rundschnurringe
der Abdichtungen missen jedes-
mal erneuert werden.

30. Zylinderkopfmuttern aufien |&sen.
id- Muttern, Spezialschlissel fir Zy-
inderkopf SpW 921, fir den Zu-
sammenbau Drehmomentschlissel
zusammen mit Schlisselweite 19 mm)

Bild 46

31. Zylinderkopfschrauben Mitte l&sen.
2 Schrauben, fir den Zusammen-
au Drehmomentschlissel mit
Schlusselweite 19 mm)

Achtung: Der Zylinderkopf muf

s, mit 3,5 mkg angezogen werden.
HM EEESEMEI e ngch ?ch?ﬂmﬂu. Die
giden Scnrauben 7 un unter
; # der Bezeichnung a werden ohne
S Crehmoment angezogen.
A Bild 47

kopfschrauben bei eingebautem
Motor wird der Spezialschlissel

SpW 926 benutzt.

I Zum Nachziehen der Zylinder-

32. Sechskantschrauben auflen |8sen.
(2 Schrauben, Ringmutterschliissel
11 mm)

Bild 48
33. Zylinderkopf abheben.

NSU Prinz 4

Remove Cylinder Head

28. Loosen nuts at the 4 cylinder head
asket rings (a few turns).
4 nuts, 9 mm box wrench)

lHustr. No. 45 left

29. Remove rings.
(4 Rings, Screw driver)

lllustr. No. 45 right

Mote: The packin
always be renewed.

rings must

30. Loosen cylinder head nuts (outside)
(4 nuts, special cylinder head wrench _
SpW 921, for reassembly torgue
wrench 19 mm)

lustr. No. 46

31. Loosen cylinder head nuts (centre).
(2 nuts, for reassembly, spanner
19 mm gauge)

Note: The cylinder head should
be tightened at 25 ft. |b. For se-
quence see diagram. The two
nuts 7 and 8 marked (o) are
tightened withouttorque wrench.

lustr. No. 47

Note: A spezial spanner SpW
926 is used to tighten the cylin-
der head bolts.

32. Loosen het nuts outside.
(2 nuts, 11 mm spanner)

lllustr. No. 48
33. Lift off cylinder head.

Ausgabe Sept. 71
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